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Prufungsantrag gam. § 44 PatG ist gestellt 
@ Wafirige Pulverklarlack- Dispersion 

@ Die voriiegenda Erfindung betrifft eine waBrige Pulverklar- 
lackdispersion, bostehend a us einer festen, putverfdrmigen 
Komponante A und einer wafirigen Komponente B, wobei 
Komponante A ain Pulverklarlack ist, anthaitend 

a) wenigstens ein apoxidhaltiges Bindemitte) mtt einenri 
Gehalt von 30 bis 45%, vorzugsweise 30 bis 35% an 
glyctdylhaitigen Monomeran ggf. mit einam Gehatt an 
vinyiaromatischen Verbindungen, vorzugsweisa Styroi, 

b) wenig«tens ein Vornetzungsmittel, vorzugsweisa gerad- 
kattige, aliphatische Dicarbonsauren und/oder carboxyfunk- 
tionetla Polyester und 

c) ggf. Katalysatoren, Hiifsstoffe, pulvarklartacktypische Ad- 
ditive, wie Entgasungsmittal, Vartaufamittei, UV- Absorber, 
Hadikalfangar, Antioxidantian 

und 

f Komponante B eine wafirige Dispersion ist, enthaltend 

a) wenigstens einen nicht-ionischan Verdicker, bevorzugt 
einan nichtionischen Assoziativ-Verdicker, und 

b) ggf. Katalysatoren, Hiifsstoffe, Entschaumungsmittel, 
Dispersionshilfsmittal Netzmitta), voaugsweise carbcxy- 
funktionaile Dispergiarmittei, Antioxidantian, UV-Absorfaer, 
Radikalfanger, Blozida, geringe Mengan Losungsmittel und/ 
Oder Wasserruckhaltemittet. 

Ferner ist Gegenstand der Anmeldung ein Verfahrer* zur 
Herstallung der Putverklarlackdlsparsion sowia deren An- 
wendung fiir Airtomobilkarosserien. 
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BesSsbmig a) wenigstens einen mcnt-ionischen Verdicker und 

b) ggt Katalysatoren. Hilfsstoffe, Entschauraungs- 
Die vorliegende Erfindung betrifft eine waBrige Pui- mittel. Dispersionshilfsmittel, Netzmittel, 

verklariack-Dispersion, die rich insbesondere als Ober- • -...i 

zuBfflrraitWasserbasislackbeschichteteAutomobilka- 5 voraugsweise carboxyfunktioneUe Dispergiermittel, 
roffierieneimet Antioxidantien. UV- Absorber, 

Fur die Beschichtung von Automobilkarosserien wer- Radikalfanger. geringe Mengen LSsemittel Verlaufs- 
den heme vorzugsweise FlOssiglacke verwendet Diese mittel, Biozide und/oder 

venirsachen zahlreiche Uraweltprobleme aufgrund ih- WasserrflckhaltenutteL ...... , , p,,, 

res Usemittelgehaltes. Dies gilt auch fiir die Falle des » Als epoxifunktioneUes Bmdeimttel fur den festen Ful- 
FlnJtrirvon Waa^^ verklarlack, der zur Herstellung der Dispersion verwen- 

r^rO^S shd in den letzten Jahren ver- det wird. sind beispielsweise eporidgruppenhaltige 
mehrte Anstrengungen unternommen worden. fiir die Polyacrylatharze geeignet. die durch CopolymensaUon 
Beschichtung Pulveriacke zu verwenden. Die Ergebnis- von nundestcns emcm cthylenisch ungesatugten Mono- 
se sind iedoch bisher nicht zufriedensteUend. insbeson- 15 mer, das mindestens eine Epoxidgruppc un Molekal ent- 
dere sind zur Erzielung eines gleichinalJigen Aussehens halt, mit mindestens einem weiteren ethylemsch unge- 
erhohte Schichtdicken erforderiich. Auf der anderen sattigten Monomer, das kerne Epoxidgruppe im Mole- 
Seite bedingt der Einsatz von pulverformigen Lacken kul enthait, herstellbar sind. wobci mmdesteiu ernes der 
eine andere Applikationstechnologie. Die fur Flussiglak- Monomere ein Ester der Acrylsaure oder Methacry - 
keausgelegtenAnlagenkonnendaherhierfOr nicht ver- 20 siure isL Derartige epo^'dgruppei^altige Polyacrylat- 
SefSn-Daherist man bestrebt. Pulveriacke in harze sind z.B. bekannt aus EP-A-299 420 DE- 
S™wS^Disp"rsionenzuen,wickeln.diesi^ B-22 14650. DE-B-27 49 576. US- A-4.09 1.048 und US- 

Flflssiglacktechnologienverarbeitenlassen. A-3,78U79. .... ..vi«„«„„. 

Aus der US-Patentschrift 4268542 ist beispielsweise Als Beispiele fur ethylemsch ungesattigte Monomere, 
ein Verfahren bekannt. bei dem eine Pulverlack-Slurry 25 die keine Epoxidgruppe iin Molekul enthalten, werden 
verwendet wird. die sich f Qr die Beschichtung von Auto- Alkylester der Acryl- und Methacnrlsaur*^ die 1 bis 20 
mobilen eignet Hierbei wird zunachst eine herkemmU- Kohlenstoffatomc im Alkylrest enthalten. 'nsbesondere 
Che PulveRchicht auf die Karosserie aufgetragen und Methylacrylat, Methylmethacrylat. E%lacrylat E hy - 
als zweite Schicht die KlarUck-Slurry. Bei dieser Klar- methacrylat. Butylacrylat. Butylmethacrylat. 2-Ethyl- 
lack-Slurry auf Basis von Acrylatharzen werden ioni- 30 hexylacryiat und 2-Ethylhcxylmethacrylat genannt 
sche Ver<«cker verwendet. welche zu einer relativ ho- Weitere Beispiele fiir ethylemsch ""f «awgt« J^on^^^^ 
hen EmpFindlichkeit der applizierten Lackschicht gegen mere, die kerne Epoxidgruppen im Molekul enthalten, 
Feuchtiikeit. insbesondere gegen Schwitzwasser. fOh- sind Saureanriide. wie z. B. Acrylsaure- und Methacryl- 
ren Femer weisen diese in einem der Bekpiele einen saureamid, vuiylaromatische Verbmdungen, wie Styro^ 
Gehalt von OS bis 30% an glycidylhaltigen Monomeren 35 Methylstyrol und Vmyltoluol. Nitnle, wie Acrylnitnl und 
aitf Zudem muB mit hohen Einbrenntemperaturen Methacrylnitril Vinyl- und Vinylidenhalogemde. w.e Vi- 
f^er leca Kearbeitet werdea nylchlorid und Vinyhdenfluond. Vinylester. wie z. B. Vi- 

Im folgenden wird der Begriff Pulverklarlack-Disper- nylacetat und hydroxylgruppenhaltige Monomere, wte 
sion als fflr Pulverklarlack verwendet z. B. Hydroxyethylacrylat und Hydroxyethylmethacry- 

Die vorlieeende Erfindung hat sich nunmehr die Auf- 40 lat , „ 

eabe eestellt eine waBrige Pulverklarlack-Dispersion Die in den epoxidfunktionellen Bmdemitteln emge- 
Sr VerfQgung zu stellen. die sich mit der bisherigen setzten epoxidfunkdoneUen Monotnere sind vorrugs- 
HttssiglacktecLologie auf Automobilkarosserien auf- weise Glycidylacrylat. Glycidylmethacrylat und AUyl- 
traeeniaUt und insbesondere bereits bei Temperaturen glycidylether. 

von 130°C einbrennbar ist sowie zu einer hohen Resi- 45 Das epoxidgruppenhaltige Polyacrylatharz weist ub- 
stenz Eeecn Feuchtigkeit, insbesondere gegen Schwitz- Ucherweise ein Epoxidaquivalentgewicht von 400 bis 
Sefbrder appMerten Lackschicht fflhrt 2500. vorzugsweise 420 bis 700, em zahlemnittleres Mo- 

Diese Aufgabe wird geldst durch eine waBrige Pul- lekulargewicht (geipermeattonschromatographisch un- 
verkiariackdUpersionbestehendaus ter Verweiidung eines Polystyrolstancterd. bestmimt) 

Cher festen. pulverformigen Komponente A und einer so von 2.000 bis 20.000, vorzugswewe von 3 000 bis 10.000, 
Sgen Komponente flfwobei und eine GlasQbergangstemperatur (To) von 30 bis 80. 

KfmponemeAeinPulverklarlackisten^^^ vorzugsweise von 40 bis 70, besondersbevorzugtvoMO 

bis 60° C auf (gemessen mt Hilf e der Differenual Scan- 
a) weniestens ein epoxidhaltiges Bindemittel mit ning Calorimetrie (DSC)). Ganz besonders bevorzugt 
IrrOeSvo^aObis 45%. vorzugsweise 30 bis 55 werden ca. 50»C. Zum Einsatz kflnnen auch Gemische 
35% an glycidylhaltigen Monomeren ggf. mit ei- aus zwei oder mehr Acrylatharzen kommen. 
nem GehK vinyLomatischen Verbindungen. Das epoxidgruppenhaltige Polyactylathan kann nach 
vol^gSeS^r allgemein gut bekanntenMethoden durch Polymerisa- 

W weniestens ein Vernetzungsmittel, vorzugsweise tionhergestcllt werden. „„j^„ « 

SraSge aUphatische Dicarbonsduren und/ « Als Vemetzer smd Carbonsiuren. insbesondere ge- 
odSlMbonrfunktioiieUe Polyester und sattigte. geradkettige, ahphatische Dicarbonsauren mit 

cwKSTtorSsSfe pulverklarlackty- 3 bis 20 CAtomen im MolekiU geeignet Gaiu beson- 
iSeSSt wS Entgasun^mittel. Verlaufs- ders bevorzugt wird Dodeam-1, 2Klicarbonslure em- 
mittel UV Absorber. Radikalfanger. Antioxidant!- gesetzt Zur Modifizierung der Eigenschaften der fert - 
mittei. u v ADsoroer. i^au b . ^ Pulvcrklarlacke kfinnen ggf. noch andere Carboxyl- 

*° gruppen enthaltende Vemetzer eingesetzt werden. Als 

Beispiele hierfOr seien gesattigte verzweigte oder unge- 
KomponenteB.einewaBrigeDispersionistenthaltend sattigte geradkettige Di- und Polycarbonsiuren sowie 
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ppen genannt nente A, die erfiadinjsg 



PolymeremitCarboxylgruppengenannt nente A, die erfindlHSsgemlB in einer Kotaponente B 

Ferner sind auch Pulverklarlacke geeignet, die einen dispergicrt wird Letztere besteht aus einer wiBrigen 

epoxifunktionellen Vemetzer und ein sfiurefunktionel- Dispersion von Katalysatoren, Hilfsstoffen, Anti- 

les Bindemittel enthalten, schaummittcln, Aniioxidantien, Netzmitteln, UV- Absor- 

Als saurefunkdonelles Bindemittel sind beispielsweise 5 bem, Radikalfangern, Bioziden, Wasserrllcldialtemitteln 

saure Polyacryiatharze geeignet, die durch G)polymeri- geringe Mengen L6semittcln und/oder Dispcrgierhilfs- 

sation von mindestens einem ethylenisch ungesattigten mitteln, vorzugsweise carboxyfunktionelle Dispergier- 

Monomer, das mindestens eine S^uregruppe im Mole- hilfsmltteln. 

kttl enthalt, mit mindestens einem weiteren ethylenisch Als weiteren wesentlichen Bestandteil enthalt die 

ungesattigten Monomer, das keineSluregruppeim Mo- 10 wiBrige Komponente B der Pulverlackdispersion we- 

lektil enthalt, hersteUbar sind. nigstens einen nicht-ionischen Verdicker a), Bevorzugt 

Das epoxidgnippenhaltige Bindemittel bzw. der car- werden nicht-ionische Assoziativ- Verdicker a) einge- 

boxylgruppenhaltige Vemetzer und das Carboxyl- bzw. setzt Strukturmerkmale solcher Assoziativ-Verdicker 

das Bindemittel werden Qblicherweise in einer solchen a) sind: 

Menge eingesetzt dafi pro Aquivalent Epoxidgruppcn 15 

0^ bis 1 A vorzugsweise 0,75 bis 1,25 Aquivalente Car- aa) ein hydrophiles Gerilst* das eine ausreichende 

boxylgruppen vorliegen. Die Menge an vorliegendcn Wasserldslichkeit sicherstellt und 

Carboxylgruppen kann durch Titration mit einer alko- ab) hydrophobe Gruppen, die zu einer assoziativen 

holischen K0H-L6sung ermittelt werden. Wechselwirkung im waBrigen Medium fahig sind 

ErfindungsgemaB enthalt das Bindemittel vinylaro- 20 

matische Verbindungen, insbesondere StyroL Um die Als hydrophobe Gruppen werden beispielsweise 

Gefahr der RiBbildung zu begrenzen. liegt der Gehalt langkettige Alkylreste, wie z. B. Dodecyl-, Hexadecyl- 

jedoch nicht (lber35 Gew.-%. Bevorzugt werden 10 bis oder Octadecyl-Reste, oder Alkaryb*este, wie z. B. Oc- 

25 Gew.-%. tyiphenyl- oder Nonylphenyl-Reste eingesetzt 

Die festen Pulverlackeenthaltenggf. einen oder meh- 25 Als hydrophile Geruste werden vorzugsweise Poly- 

rcre geeignete Katalysatoren far die Epoxidharz-Aus- aery late, Celluloseethcr oder besonders bevorzugt Po- 

hlrtung. Geeignete Katalysatoren sind Phosphoniums- lyurethane eingesetzt, die die hydrophoben Gruppen als 

alze organischer oder anorganischer Sauren, quartema- Polymcrbaustcine enthalten. 

re Ammoniumverbindungen Amine, Imidazol und Imi* Ganz besonders bevorzugt sind als hydrophile Geni- 

dazolderivate. Die Katalysatoren werden im allgemei- 30 stePolyurethane,diePoIyetherkettenalsBausteineent- 

nen in Anteilen von 0,001 Gew.*% bis etwa 2 Gcw.-%, halten, vorzugsweise aus Polyethylenoxid. Bei der Syn- 

bezogen auf das Gesamtgewicht des Epoxidharzes und these solcher Polyetherpolyurethane dienen die Di- und 

des Vernetzungsmittels, eingesetzt oder Polyisocyanate, bevorzugt aliphatische Diisocya- 

Beispiele fiir geeignete Phosphonium-Katalysatoren nate, besonders bevorzugt ggf. alkylsubstituiertes 
sind Ethyltriphenylphosphoniumiodid, Ethyltriphenyi- 35 l,6-Hexamethylendiisocyanat,zurVerkntlpfungder Hy- 
phosphoniumchiorid, Ethyltriphenylphosphoniumthio- droxyigruppen-terminierten Polyetherbausteine unter- 
cyanat, Ethyltriphenylphosphonium-Acetat-Essigsaure- einander und zur Verknupfung der Polyetherbausteine 
komplex, Tetrabutylphosphoniumiodid, Tetrabutyl- mit den hydrophoben Endgruppenbausteinen, die bei- 
phosphoniurabromid und Tetrabutylphosphonium-Ace- spielsweise monofunktionelle Alkohole und/oder Ami- 
tat- Essigsaurekomplex, Diese sowie weitere geeignete 40 ne mit den schon genannten langkettigen Alkylresten 
Phosphonium-Katalysatoren sind z. B. beschrieben in oder Aralkylrestenscinkdnnen. 
US-PS 3,477,990 und US-PS 3341,580, Nach der Dispergierung der Komponente A in der 

Geeignete Imidazol-Katalysatoren sind beispielswei- Komponente B wird ggf. vermahlen, der pH-Wert auf 

se 2-Styrylimidazol, l-Benzyl-2-methylimida2oI, 2-Me- 4,0 bis 7,0, vorzugsweise 5,5 bis 6^ eingestellt und fil- 

thylimidazal und 2-Butyiimidazol. Diese sowie weitere 45 triert 

Imidazol-Katalysatoren sind z. B. beschrieben in dem Die mitdere KomgroBe liegt zwischen 1 und 25 p,m, 

bclgischen Patent Nr. 756,693. vorzugsweise unter 20 |im, besonders bevoaugt bei 3 

AuBerdem konnen die festen Pulverlacke ggf. noch bis 10 ^m. Der Festkorpergehalt der waBrigen Pulver- 

Hilfsmittel und Additive enthalten. Beispiele hierfur sind klarlackdispersion liegt zwischen 1 5 und 50%. 

Verlaufsmittei, Antioxidantien, UV-Absorber, Radikal- 50 Der Dispersion kdnnen vor oder nach der NaBver- 

fanger, Rieselhilfen und Entgasungsmittel, wie bcispiels- mahlung bzw. dem Entragen des trockenen Pulverlak- 

weise Benzoin. kes in das Wasser 0 bis 5 Gew.% eines Entschaumerge- 

Die Herstellung der festen Pulverlacke erfolgt nach misches, eines Ammonium- und/oder AJkalisalzes, eines 

bekannten Methoden (vgL z. B. Produkt-Informauon carboxylfunktionellen oder nichtionischen Dispergier- 

der Firma BASF Lacke -h Farben AG, "Pulverlacke", 55 hilfsmittels, Netzmittels und/oder Verdickergemisches 

1990) durch Homogenisieren und Dispergieren, bei- sowie der anderen Additive zugesetzt werden. Vorzugs- 

spielsweise mittels eines Extruders, Schneckenkneters weisc werden erfindungsgemaB Entschaumer, Disper- 

u.a .. Nach Herstellung der Pulverlacke werden diese gierhilfs-, Netz- und/oder Verdickungsmittel zunSchst 

durch Vermahlen und ggf. durch Sichten und Sieben fOr in Wasser dispergicrt Dann werden kleine Portionen 

die Dispergierung vorbereitet so des Pulverklarlackes eingerahrt Anschliefiend werden 

Aus dem Pulvcr kann anschliefiend durch Nafiver- noch einmal Entschaumer, Dispergierhilfs-, Verdik- 

mahlung oder durch Einrtthren von trocken vermahle- kungs- und Netzmittel eindispergiert AbschlieBend 

nem Pulvcrlack die waBrige Pulvcrklarlackdispcrsion werden nochmals in klcincn Portionen Pulverklarlacke 

hergestellt werden. Besonders bevorzugt wird die NaB- eingerilhrt 

vermahlung. S5 Die Einstellung des pH-Wertes erfolgt erfmdungsge- 

Dic vorlicgendc Erfmdung bctrifft dcmgemaB auch mafi vorzugsweise mit Ammoniak oder Aminen. Der 

ein Verfahren zur Herstellung einer waBrigen Pulver- pH-Wert kann hierbei zunachst ansteigen, daB eine 

lackdispersion auf der Basis derbeschriebenen Kompo- stark basische Dispersion entsteht Der pH-Wert failt 
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jedoch innerhalb mehrellrttunden oder Tage wieder 
auf die oben angefOhrten Werte. 

Die erfmdungsgemafie Pulvcrklariackdispersion laflt 
sich ais Oijerzug von Basisiacken, vorzugsweise in der 
Automobilindustrie, verwendea Bes nders geeignet ist 
die Klarlackdispersion fflr Wasserbasislackc auf Basis 
eines Polyesters, Polyurethanharzes und eines Ajnino- 
plastharzes. 

Die erfindungsgemaBen Pulverklarlackdispersionen 
lassen sich mit den aus dcr Flflssig^cktechnologie be- 
kannten Methoden aufbringen. Insbesondere konnen 
sic mittels Sprittverfahrcn aufgcbracht werden, Ebenso 
kommen elektrostatisch unterstUtzte Hochrotation 
Oder pneumatische Applikation in Betracht 

Die auf die Basislackschicht aufgebrachten Pulver- 
klarlackdispersionen werden regelmiBig vor dem Ein- 
brennen abgelttf tet Dies geschieht zweckmafligerweise 
zunachst bei Raumtemperatur und anschlieOcnd bei 
leicht erhohter Temperatur. In der Regel betragt die 
erhohte Temperatur 40 bis 70° Q vorzugsweise 50 bis 20 hube) hergestellt 

. 10.. j«L* aAk^ m'. J. Fla*. l^1n»lnr»b'-T^ 
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mal 0.6 Telle Troykyd l3m, 0,6 Teiie Orotan 731 K, 0.06 
Teile SurfinolTMN 6 und 16^ Teile RMS cindispcrgiert 
Abschliefiend werden in kleinen Portionen 94 Teile des 
Pulverklarlackes eingerOhrt Das Material wird in einer 
SandmOhie 3.5 h gemahlen. Die abschliefiend gemesse- 
nc durchschnittliche TeilchengroBe betragt 4 nm. Das 
Material wird durch einen 50 um Filter filtriert und ab- 
schliefiend werden 0.05% Byk 345 (Yerlaufsmittel) zu- 
gesetzt 

4. Applikation der Dispersion 

Die Slurry wird auf mit Wasserbasislack beschichte- 
ten Stahltafeln mittels einer Becherpistole appHzierL 
Das Blech wird 5 min bei Raumtemperatur und 5 min 
bei 60** C abgeluftct Anschliefiend wird bei einer Tem- 
peratur von 140** C das Blech 30 min. eingebrannt 

Bei 40 Jim Schichtdicke wird ein hochglanzendcr 
Klarlack-Fdm mit MEK-Bestandigkeit (> 100 Doppel- 
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65** C Das AblQften wird fttr 2 bis 10 Minuten, vorzugs- 
weise 4 bis 8 Minuten bei Raumtemperatur durchge- 
fiihrt Bei erhohter Temperatur wird nochmals wahrend 
derseiben Zeitspanne abgeluftet 

Das Einbrennen kann bcrcits bei Tcmperaturcn von 
130** C durchgefuhrt werden. DurchfQhrbar ist das Ein- 
brennen bei 130 bis 1 80* G vorzugsweise 135 bis ISS'C. 

Mit dem erfindungsgemaBen Verfahren konnen 
Schichtdicken von 30 bis 50. vorzugsweise 35 bis 45 jtm 
erreicht werden. IGarlacke mit vergleichbarer Qualitat 
konnten bishcr nach dem Stand der Tcchnik unter Ein- 
satz von Pulverklarlacken nur durch Auftrag von 
Schichtdicken von 65 bis 80 jim erreicht werden. 

Im folgendcn wird die Erfindung unter Bezugnahme 
auf die Beispiele naher beschrieben: 35 

1. Herstellung des Acrylatharzes 

21.1 Teile Xylol werden vorgelegt und auf 130** C er- 
warmt Zu der Vorlage werden bei 130* C binnen 4 h 40 
uber zwei getrennte Zulaufbehaiter Initiator: 4.5 Teile 
TBPEH (tert-Butylperethylhexanoat) gemischt mit 4.86 
Teilen Xylol und Monomere: 10,78 Teile Methylmetha- 
crylat. 25.5 Teile n-Butylmethacrylat, 1739 Teile Styrol 
und 23,95 Teile Glycidylmethacrylat zudosiert Anschlie- 
fiend wird auf 180** C erwarrat und im Vakuum < 
too mbar das L6semittel abgezogea 

Z Herstellung des Pulverklarlacks 

77.5 Teile Acrylatharz, 18.8 Teile Dodecandicarbon- 
saure (s. Harter). 2 Teile Tmuvin 1130 (UV-Absorber). 
03 Teile Tinuvin 144 (HALS). 0,4 Teile Additol XL 490 
(Yerlaufsmittel) und 0.4 Teile Benzoin (Entgasungsmit- 
tel) werden innig auf einem Henschel-Fluidmischer ver- 
mischt, auf einem BUSS PLK46 Extruder extnidiert, auf 
einer Hosohawa ACM 2-Mahlc vermahlen und aber ein 
l25jimSiebabgcsiebt 

3. Herstellung der Dispersion 

In 400 Teile entsalztes Wasser werden 0.6 Teile Troy- 
kyd D777 (Entschiumcr). 0.6 Teile Orotan 731 K (Di- 
spergierhilfsmittel). 0.06 TeUe Surfinol TMN 6 (Netzmit- 
tel) und 16.5 Teile RMS (Rohm & Haas, nichtionischer 
Assoziativ-Verdidccr auf Polyurethanbasis) dispergiert 
Dann werden in kleinen Portionen 94 TeUe des Pulver- 
klarlackes eingenihrt Anschliefiend werden noch ein- 
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Der KJarlack-Film weist eine gute Schwitzwasserbe- 
standigkeit auf. 

Patentanspruche 

1. Waflrige Pulverklarlackdispersion bestehend aus 
einer festen. pulverfCrmigen Komponente A und 
einer wafirigen Komponente B. wobei 
K-omponente A ein Pulverklarlackist enthaltend 

a) wenigstens ein epoxidhaltiges Bindemittel 
mit einem Gehalt von 30 bis 45 Gew.yo. vor- 
zugsweise 30 bis 35 Gew.yo an glycidylhaltigen 
Monomeren ggf. mit einem Gehalt an vinyl- 
aromatischen Verbindungen. vorzugsweise 
StyroL 

b) wenigstens ein Vernetzungsmittel, vorzugs- 
weise geradkettige. aliphatische Dicarbonsau- 
ren und/oder carboxyfunktionelle Polyester 
und 

c) ggf. Kataiysatoren, Hilfsstoffe, pulverklar- 
lacktypische Additive wie Entgasungsmit- 
teLVerlaufsmittel UV-Absorber. Radikalfan- 
ger, Antioxidantien und 

Komponente B eine wafirige Dispersion ist enthal- 
tend 

a) wenigstens einen nicht-ionischen Verdicker 
und 

b) ggf. Katalysatoren, Hilfsstoffe, Entschau- 
mungsmittel, Netzmittel, Dispersionshilfsmit- 
tel, vorzugsweise carboxyfunktionelle Disper- 
giermittelAntioxidantien, UV-Absorber. Radi- 
kalfanger. Biozide, geringe Mengcn Ldsemit- 
tel, Verlaufsmittel, Neutralisierungsmittcl, vor- 
zugsweise Amine und/oder Wasserriickhalte- 
mitteL 

Z Wafirige Pulverklarlackdispersion nach An- 
spruch 1. dadurch gekennzeichnet. dafi deren pH- 
Wert zwischen 4.0 - 7,0, vorzugsweise 5,5 und 6,5 
liegt 

3. Waflrige Pulverklarlackdispersion nach An- 
spruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi de- 
ren Gehalt an vinylaromatischcn Verbindungen 
hdchstens 35, vorzugsweise 10-25 Gew.% be- 
tragt, bezogen auf Kcmponente Aa). 

4. waflrige Pulverklarlackdispersion nach An- 
spruch 1—3, dadurch gekennzeichnet, dafi die ep- 
oxidfunktionellen Bindemittel epoxidgruppenhaUi- 
ge Polyacrylatharze sind, wobei die eingesetzten 
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epoxidfunktioneHlfri/fonomere vorzugsweise Gly- 
cidylacrylat, Glyddylmethacrylat und Allyiglycidy- 
lethersind. 

5\ WiBrige PulverklarJackdispersion nach An- 
spruch 1—4, dadurch gckcnnzcichnet, daB die 
KoragroBe hSchstens 20 p-m, vorzugsweise 3 bis 
legist 

6. WftBrige Pulverklarlackdispersion nach An- 
spruch i— 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Komponente B als mcht-iomschen Verdicker a) 
mindcstens einen nicht-ionischen Assoziativ- Ver- 
dicker enthait dcr aJs Strukturmerkmale: 

aa) ein hydrophiles GerUst und 

ab) hydrophobe Gruppen, die zu einer assozia- 
tiven Wechselwirkung im wiBrigen Medium 
f^gsind,enth3It 

7. WiBrige Pulverklarlackdispersion nach An- 
spruch 6, d^urch gekennzeichnet^daS der nicht-io- 
nische Assoriativ- Verdicker a) als hydrophiles Ge- 
riist aa) Polyurethanketten enthait 

8. WaBrige PuWerklarlackdispersion nach An- 
spruch 7, dadurch gekennzeichnet, dafl der nicht-io- 
nische Assoziativ- Verdicker a) ais hydrophiles Ge- 
rtist aa) Polyurethanketten mit Polyetherbaustei- 
nen enthalt 

9. Verfahren zur Herstellung der waflrigen Pulver- 
lackdispersion nach eincm der Ansprflche 1 —5, da- 
durch gekennzeichnet, daB 

L aus einer festen. pulverfflrmigen Komponen- 
te A und einer wiBrigen Komponente B eine 
Dispersion hergestellt wird, wobei 

die Komponente A ein Pulverklarlack ist enthaU 

tend 

a) wenigstens bin cpoxidhaltiges Bindemittel 
mit einem Gehalt von 30 bis 45 Gew.%, vor- 
zugsweise 30 bis 35 Gew.% an giyddylhaltigen 
Monomeren ggf. mit einem Gehalt an vinyi- 
aromatischen Verbindungen, vorzugsweise 
Styrol, 

b) wenigstens ein Vemetzungsmittcl, vorzugs- 
weise gcradkettige, ailphatische DicarbonsSu- 
ren und/oder carboxyfunktionelle Polyester 
und 

c) ggfs. Katalysatoren, Hilfsstoffe, pulverklar- 
lacktypische Additive, wie Entgasungsmittel 
.Verlaufsmittel, UV-Absorber, Radikaifinger, 
Antioxidantien 

und 

die Komponente B eine waBrige Dispersion ist ent- 
haitend 

a) wenigstens einen nicht-ionischen Verdicker 
und 

b) ggf. Katalysatoren, Hilfsstoffe, Entsch^u- 
mungsmittet Dispersionshilfsmittel, Netzmit- 
tel, vorzugsweise carboxyfunktionelle Disper- 
giermittel, Antioxidantien, UV-Absorber, Vcr- 
laufhilfsmittel, Neutralisationsmittel, vorzugs- 
weise Amme. Radikalfanger. geringe Mengen 
Lfisemittel, Biozide und/oder Wasserrttckhal- 
temitteL 

n. die aus den Komponenten A und B herge- 

stellte Dispersion ggf. vermahlen wird, 

III, der pH-Wert der Dispersion auf 4.0 bis 7,0, 

vorzugsweise 5,5 bis 6,5 eingestellt und filtriert 

wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 9. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die wftBrige Pulverklarlackdispersion 
aus den Komponenten A und B durch NaBvermah- 
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lunghcrgestelJ 
11. Verwendung der waBrigen Pulverklarlackdis- 
persion nach einem der AnsprOche 1—8 zur Be- 
schichtung von lackierten und nicht lackierten Au- 
tomobilkarosserien aus Metallblech und/oder 
Kunststoff mittels elektrostatisch unterstutzter 
Hochrotation oder pneumatischer Appiikation. 




- Leerseite - 



